设备招标技术要求
1、 设备名称、数量及用途
辊道通过式抛丸机 1台   用于山东玲珑机电有限公司
二、每台供货范围
辊道通过式抛丸清理机主要由辊道系统、抛丸器总成、抛丸室、丸砂循环系统（丸渣分离器、斗式提升机、螺旋输送器）、尾吹系统、供丸系统、除尘系统（含管道）、平台和栏杆、电气控制系统、备品备件等部分组成。
3、 主要技术参数
1.1系统主要技术性能

	项目
	单位
	数值

	清理工件尺寸范围
	长×宽×厚
	mm
	6000×1500×1000

	清理工件速度
	双面同时清理
	m/min
	1.0-2.0（A-C级别原始表面锈蚀程度与工件不同清理要求无级变频调速）

	排尘浓度
	mg/m3
	10     执行标准：山东省区域性大气污染物综合排放标准  DB37/2376-2013 

	噪音
	db
	≤90


1.2 抛丸性能参数

	项目
	单位
	数值

	抛丸室体
	钢结构件
	
	Q235

	
	室体耐磨护板
	
	轧制锰13，使用寿命12000h

	抛丸器
	抛丸器型号
	
	通用型

	
	叶片结构
	
	直线

	
	单台抛丸量
	kg/min
	≥125

	
	单台功率
	kw
	≥7.5

	
	数量
	个
	8

	
	抛射速度：
	m/s
	≥76

	丸砂循环

系统
	螺旋

输送机
	输丸量
	t/h
	≥60

	
	
	电机功率
	kW
	≥4

	
	丸砂

分离器
	分离器量
	t/h
	≥60

	
	
	分离器风速
	M/S
	4—5

	
	
	弹丸经分离后，合格弹丸中的含砂量≤1%，废料中的含丸量≤1%，

	
	提升机
	提升量
	t/h
	≥60

	
	
	电机功率
	kW
	≥5.5

	弹丸控制

系统
	可使用弹丸 
	直径
	mm
	φ0.2-2.5 

	
	
	适用材质
	
	钢丝切丸、铸钢合金丸等


1.3辊道系统技术性能

	项目
	单位
	数值

	总输送长度
	mm
	厂家设计

	辊道间距
	mm
	厂家设计

	辊道直径
	mm
	厂家设计

	移动速度(变频调速)
	m/min
	0.1-4


1.4清扫系统

	项目
	
	单位
	数值

	
	功率
	kw
	11

	
	数量
	台
	1


1.5 除尘系统参数仅作参考，必须达到排尘浓度 10mg/m3
	项目
	单位
	数值

	脉冲反吹式滤筒除尘器 


	风机型号
	
	4-72NO.5.5A或LC-24

	
	风机功率
	kw
	≥15

	
	除尘效率
	
	＞99％

	
	除尘风量
	M3/h
	≥16800

	
	滤筒数量
	个
	12-24

	
	过滤面积
	㎡
	≥180

	
	滤筒材质
	
	聚酯覆膜


1.6抛丸器技术指标：
1、叶轮动平衡检测≤18N.mm

2、叶轮体径向跳动≤0.15mm

3、叶轮体端面跳动≤0.05mm

4、主轴轴承空运转1小时温升≤35℃

5、叶片 材质Cr20，使用寿命≥800h

6、分丸轮、定向套材质Cr20，使用寿命≥900h

7、护板 材质Cr20，使用寿命≥1200h

8、叶轮材质 20CrMnMo，使用寿命≥3000h

四、配置
	名称
	制造厂家
	备注

	低压电器
	正泰
	

	抛丸器电机及其它电机
	国产名优节能型
	不能采用国家命令淘汰或将要淘汰的产品

	除尘系统
	厂家自制 
	

	风机
	厂家自制、淄博
	

	减速机
	国茂、拓洋、元顺
	 

	带座轴承及其它轴承
	哈轴、开封、瓦轴
	 

	抛丸器轴承
	NSK 、SKF、FAG
	 

	气动元件
	亚德客
	 

	变频器
	伟创或安华
	 

	PLC
	欧姆龙或三菱
	


五、安全防护    全封闭式防护
1、达到国家规定的相关安全标准。配备指示灯、警示灯。
2、设备有防护光珊或防护光电，设备在运转中触及设备本体时要自动停机。
3、设备要有接地及接零。
六、随机另外带的备品备件：
1、除尘器滤筒一整套（除尘器设计有几个，就带几个）
2、成套的抛丸器总成2套

3、电磁阀4个
4、叶片、叶轮、定向套、分丸轮、挡砂盘、护板等4套。
5、 检测开关2件
七、  设备颜色：招标方规定
八、安装验收、培训及售后服务：
1、乙方免费现场安装并负责调试，按照本技术协议逐项验收，验收报告以甲方为准，使用一个月后进行终验收。
2、乙方免费为甲方培训操作人员及维修人员，对甲方人员进行技术培训，直至人员能熟练掌握设备结构、原理、注意事项及设备的正确操作、检查、维护保养及简单的故障排除。
3、设备在使用过程中，发现质量问题，在接到甲方通知后，乙方2小时内作出答复，首先电话、微信、邮件沟通解决，如果解决不了必须派出服务人员,24小时内到达甲方现场进行问题的解决，并做到故障不排除，维修人员不撤离现场。
4、乙方保证长期提供由原设备生产厂生产的维修备件。
5、设备“质保期”期后，对维修中需更换的零件价格及维修服务费，乙方均给予优惠,给予成本价。对外购件，则应提供生产厂家，便于甲方联系。
6. 对每次出现的质量问题以及解决情况，双方必须留有书面记录，签字确认。
九、技术资料
1、说明书（电气、机械）各4套。
2、随机出厂的合格证、装箱单等各一份。
3、机械说明书必须有全线轴承分布图，并且在图纸上标注型号；有整体结构图、基础图、易损件和备件明细及图纸、外购件明细；气压原理图以及各种阀的型号明细、有润滑图表、安全标识等。电气说明书，包括：原理图、接线图、线号、布置图、PLC图，电气元件清单及型号等
4、PLC程序资料U盘一个。

十、PLC 程序里不准设置任何密码。

十一、设备质保期2年。
十二、17%增值税发票：采用付款前开具发票的方式，每次付款前乙方开具发票给甲方（金额是每次付的金额），甲方收到发票后，立即付款给乙方。
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