
购货基本合同

                                                       编号：

买方（甲方）：广西玲珑轮胎有限公司  

卖方（乙方）：                  







                          鉴于甲方同意乙方作为甲方的供应商，现甲乙双方在平等自愿的基础上，为建立起长期友好的合作关系，特签订本合同。

第一条 合同

1.1 本合同为甲乙双方之间厂区工艺管线、水箱保温、防腐的基本合同，对基本条款进行约定。

1.2 双方此前已经签订但需在本合同生效后履行的合同、协议，如与本合同相抵触，或有未涉及到的条款，均以本合同为准。

1.3 双方应按照本合同第二条约定的程序达成具体合同。具体合同应载明本合同编号。

1.4 具体合同受本合同的约束。本合同中的条款适用于双方之间所有的具体合同，是具体合同不可或缺的组成部分。

第二条 具体合同

2.1具体合同指甲方在本合同有效期内向乙方下达的购货合同（附件一），于甲乙双方签字盖章后生效。

2.2 如甲方以传真或电子邮件向乙方下达购货合同，乙方应在2日内将签字盖章后的购货合同传真给甲方，或将签字盖章后的合同扫描件通过电邮发给甲方，甲方收到后购货合同生效。

2.3 购货合同应对货物名称、规格型号、计量单位、数量、价格、质量要求、包装要求、交货地点、交货期限等进行约定。

2.4 甲方有权根据市场变化或生产需要，书面要求乙方提前或迟延履行购货合同，但提前或迟延的期限不应超过15日。

2.5 乙方在交付货物时，如市场价格比购货合同价格下滑幅度超过5%，则在甲方提出书面要求的情况下，乙方应按照下滑幅度的5%调低价格。 

详见购货合同及技术协议

第四条 货物交付、验收、质量索赔

4.1 乙方应在购货合同规定的期限内将货物交付至甲方指定地点，运输费用由乙方承担。

4.2 乙方交付货物时应同时提交与货物有关的材料。

4.3 乙方货物质量经甲方初步抽检不符合合同要求的，或者在质保期内发现乙方货物存在质量问题的，乙方应在收到甲方书面通知之日起2日内到达甲方现场处理，与甲方共同进行检验并与甲方协商解决方案（包括退货或降价处理）。如乙方未在上述期限内到达现场，视为乙方同意甲方检验结果和甲方解决方案。

第五条 货款结算

5.1 执行合同付款方式

5.2 如甲乙双方对货物质量产生争议且在上述付款期限内未能解决争议的，甲方有权延期付款，直至争议最终解决。

第六条 反商业贿赂

乙方或其销售人员不得有任何向甲方有关人员赠予钱财、礼品、提成、回扣、好处等贿赂行为或其他变相贿赂行为。

第七条 权利担保

乙方保证其对本合同项下货物有合法的所有权或处分权，并保证货物没有侵犯第三人的知识产权，否则乙方应赔偿甲方因此而遭受的全部损失和支出的任何费用（包括但不限于甲方向第三方支付的赔偿金、法律费用等）。

第八条 合同解除

8.1 出现下述情况之一，甲方有权解除本合同：

8.1.1 乙方交付货物的不合格效率超过当批供货量的5%的，次数在1年内累计达到3次的，或者某次交付货物的不合格率达到10%的；

8.1.2 乙方行贿的；

8.1.3 乙方货物存在质量问题，未按照甲方要求改正的；

第九条 其他约定

10.1 本合同及受本合同约束的具体合同，其合同履行地为甲方所在地。

10.2 本合同及受本合同约束的具体合同，未经甲方事先书面同意，乙方不得向任何第三方人披露。

10.3 未经甲方事先书面同意，乙方不得部分或全部转让本合同或具体合同。

10.4 本合同某一条款的无效不影响本合同其他条款的效力。

10.5 甲方没有行使或怠于行使某项权利不应视为甲方对该权利的放弃，对某一权利的放弃并不能视为对其他权利的放弃。甲方对本合同项下任何权利的放弃均应以书面的形式进行，并且应加盖甲方公章。

10.6 本合同及附件构成双方就货物购销事宜达成的全部协议，并且取代双方之间就此进行的所有磋商、谈判以及达成的合同或协议。

第十条 修改和通知
11.1 对本合同的任何修改或补充，均需双方加盖公章后方可生效。结算方式以工程量签证单为准，在甲方签字盖章确认。

11.2 甲乙双方之间的所有通信往来均应以邮件、传真或电子邮件的方式进行，通信地址、传真及邮箱以本合同载明为准。甲方有关业务人员通过手机、MSN、QQ等即时通讯工具向乙方发出的任何信息对甲方均无约束力。

第十一条 争议解决
因本合同(包括受本合同约束的具体合同)或本合同履行中发生的一切纠纷，双方应协商解决；协商不成的，向合同签订地有管辖权的人民法院提起诉讼。

第十二条 合同份数、生效、有效期
13.1 本合同正本一式两份，甲乙双方各执一份，经双方签字盖章后生效。

13.2 本合同有效期1年，自生效之日起计算。有效期届满前1个月内，双方均有权利提出修改合同条款、重新签订本合同或者书面通知对方不拟续签本合同，否则本合同自动延续1年，并可能按次方法一直延续下去。

甲方：广西玲珑轮胎有限公司                   乙方：
 

授权代表签字：                               授权代表签字：

日期：                                       日期：

合同签订地：山东招远                      

附件一

购货合同

（合同号：              ）
需方（甲方）：广西玲珑轮胎有限公司

供方（乙方）： 
根据买卖双方签订的《基本合同GXBWFF-20141019》的约定，甲乙双方现就如下达成如下条款：
1、 供方负责需方厂区内工艺管线（含设备管线）、水箱保温、防腐。
2、 工程承包方式：乙方以包工包料方式承包。
3、 根据买卖双方签订的《技术协议GXBWFF-20141019》中约定施工工艺及工程量，总价格为：        元（人民币大写：         ），预计工程量及单价详见技术协议，实际工程量按照验收时实测数量为准，若实际用量低于预计用量，乙方需根据技术协议中的材料单价对甲方进行差额补偿；若实际用量高于预计用量, 甲方需根据技术协议中的材料单价对乙方进行差额补偿。
4、 付款方式：甲方按施工进度每月付给乙方进度款，施工结束时给付的进度款不超过工程总价的70%；施工结束并经验收合格后甲方付至合工程总价的90%；余款为质保金，工程验收一年内无安装质量问题后付清。付款形式：商业承兑。

5、 质量保证：质保期为验收合格之日起一年，若出现质量问题，造成的损失由供方负责（需方人为损坏或操作失误情况下除外）。质保期后，供方将收取损坏零部件的成本费和维修费。施工材料必须达到技术要求，否则每发现一处，乙方须支付甲方违约金10000元；施工过程中如甲方发现乙方未按施工程序、要求及相关规范施工，每发现一处，乙方须支付甲方违约金1000元。

6、 售后服务承诺：设备出现问题供方接到需方通知后，必须于48小时内到达需方现场。否则，每拖延一天需支付合同金额1‰的违约金。

7、 工期：合同签定生效后，乙方必须于5日内材料进厂开始施工，按照需方要求安排工程进度，必须按时交工，否则，每拖延一天须支付给需方合同金额0.5%的违约金。
8、 材料的包装由供方承担，包装物免回收；供方负责设备的运输，运输过程中出现的一切问题由供方承担。

9、 设备总价款内含包装费、运输费、安装费、调试费。

10、 技术资料齐全，如合格证、说明书、出厂检测证明、总装图、管路图、电器外部接线图。

11、 设备上要带有各种标识，管路流向、管路名称、各种阀门的名称、电气接线的线号、安全警示标志等。

12、 在安装调试期间，双方每天要如实做好调试日志并签名，供方不得拒签需方调试日志，否则，一切以需方的记录为准。

13、 设备必须为采用新材料制作的新设备，不得选用截止到合同签订时间时国家公布的或即将要公布的需要被淘汰的零部件。

14、 供方在收到提货款并接到需方要求提供发票的书面通知后，须在20天内向需方开具合同全额的发票，否则，每拖延一天须支付给需方合同金额0.5%的违约金。

15、 验收按技术协议的有关条款和国家的有关标准执行。

16、 施工点为需方厂内。

17、 技术协议与本合同具有同等的法律效力。

18、 本合同受双方所签订的《购货基本合同》约束。

19、 与本合同有关的一切纠纷，双方应根据《购货基本合同》第十二条的约定向合同签订地人民法院提起诉讼。

20、 合同生效期：本合同在甲乙双方签字盖章后生效，传真件或电邮扫描件具有同等法律效力。

甲方：广西玲珑轮胎有限公司                乙方： 
地址：中国柳州市雒容镇冠东路1号          地址： 
电话：0535-8243054                              电话：

传真：0535-8243054                              传真：

帐号：6210 5748 8069                            帐号：        

税号：450 200 5572 22487         


    税号：

开户行: 中国银行柳州分行营业部              开户行： 
需方代表人（盖章）：                      供方代表人（盖章）：

签订地点：           

技术协议

（合同号：             ）

需方（甲方）：广西玲珑轮胎有限公司  

供方（乙方）： 
经过双方友好协商现签订如下协议：

1、 用途：

厂区工艺管线、水箱保温、防腐

2、 各项材料使用数量及其单价明细

	名称
	数量
	单位
	单价/元
	金额/元

	岩棉管壳
	
	m³
	
	

	复合保温管壳
	
	m³
	
	

	难燃橡塑海绵
	
	m³
	
	

	油毡防潮层
	
	㎡
	
	

	0.5mm镀锌铁板保护层
	
	㎡
	
	

	环氧树脂玻璃钢三布五油（含基层处理）
	
	㎡
	
	

	稀土膏硅酸铝保温
	
	㎡
	
	

	合计
	
	
	
	


1、 技术要求：

1、保温材料选择：冷却水用岩棉管壳，蒸汽用复合保温管壳，制冷站内冷冻水用难燃橡塑塑海绵，室外及风机房等用岩棉管壳；凝结水罐、低真空罐用稀土膏硅酸铝保温；保温层厚度按照管径根据设计院设计说明确定。
2、岩棉管壳：要求容重120kg/m3；导热系数0.038以下;纤维直径不大于7;渣球含量不大于4；厚度偏差+3-2；使用极限温度600°；保温后表面温度:室外≥25°时不超过40°，室外＜5°时不超过20°；室内管道：操作地点25°计，不超过40°；

3、 复合保温管壳：硅酸铝岩棉复合管壳：岩棉要求同上；硅酸铝容重160kg/m3；使用极限温度600°；保温后表面温度:室外≥25°时不超过40°，室外＜5°时不超过20°；室内管道：操作地点25°计，不超过40°；

4、 难燃橡塑塑海绵：难燃B1级；容重95kg/m3；导热系数，在0℃时不超过0.034W/m·k。 表面放热系数达到9W/m2k;不含CFC, HFC或HCFC等含烃材料 不含甲醛、粉尘和纤维橡塑保温板具有优良的防火性能；容重95kg/m3；温度-40-110；吸水率≤10；

   5、油毡防潮层：

防蒸汽、防水、防潮;密封及粘结性好,有一定的耐温性,软化温度不低于65°;夏季不软化、不起泡;冬季不脆化、不开裂、不脱落；

6、0.5mm镀锌铁板保护层：厚度0.5mm;防腐等级S；镀锌铁皮满足GB/T2518-2008和GB/T13912-2002，镀层密度不小于7.2g/cm3
7、补水箱内壁、冷却塔周围进回管路做三布五油防腐处理。
三、施工要求

 1、岩棉、复合保温施工工序：安装岩棉管壳（大于100mm分两层安装）→安装防潮层油毡纸→安装镀锌铁丝→安装镀锌铁皮保护层。
管道保温材料选用为岩棉管壳、复合保温管壳、难燃橡塑海绵，采用管壳保温的水平管道，纵向接缝应位于管道轴线的左右侧，并且其纵缝应尽量避免留在管道的顶部。管道保温层总厚度δ≥100㎜时应分层敷设，层间应错缝，各层的厚度宜接近，纵缝错开15°环向错缝大于100㎜。水平管道外层纵向保温接缝亦应避免留在管道顶部。每层保温制品外边加一层油毡做为防潮层，每段檐口搭接5公分。油毡外边每段至少应有两道双股镀锌铁线环形绑扎,外护用0.5镀锌铁皮，每段镀锌铁皮之间竖向和纵向檐口搭接5公分。镀锌铁皮用铆钉固定，间距每25公分一个。

2、稀土膏硅酸铝保温施工工序：施工前先处理，清除设备表面的锈，灰尘，油污。使用前先将产品搅拌均匀，防止久了增稠。涂抹保温层厚度取决于设备表面温度，一般每一100度涂层厚度10mm，依次类推。涂抹第一层厚度为10mm若大于150度的高温施工，第一层厚度为1-3mm,其它的测可适当增加至20—30mm.待前次涂抹层九成干后然后缠绕镀锌钢丝网铺平拉紧，起到缠绕工整.牢固.再继续涂抹下一层，涂抹最好经纬交叉进行，待最后涂抹层九成干后，将表面压光
3、防腐施工工序：基层处理→刮腻子一层→环氧树脂玻璃钢三布五油。

基层表面处理喷砂除锈后，将表面上浮尘吹扫干净；将配制好的环氧树脂打底胶料薄而均匀地涂刷于基层表面，自然固化不得少于24h，不得有漏涂，流淌等缺陷；其表面如凹陷不平处，应修补填平。玻璃布应剪边；衬布时，在贴衬玻璃布的部位先均匀涂刷一层和所衬玻璃布同宽的环氧树脂，随即衬上一层玻璃布，玻璃布应贴紧，赶走气泡，其上再涂一层环氧树脂；每衬一层，均应检查其质量，如有毛刺、流淌和气泡等缺陷，应清除修理。同层玻璃布的搭接宽度不应小于50mm，搭接应顺物料流动方向，上下层搭接边必须互相错开，其距离不应小于50mm；等玻璃布胶料完全固化后，将表面毛刺、流淌和气泡等。

四、乙方到甲方施工前，必须提供相应的施工资质证明及特殊工种操作证，特殊工种无证不准施工。并按照甲方的规定办理有关手续。施工过程中，乙方所有人员必须遵守甲方的厂规厂纪。如有违反，按照甲方的有关规定进行处罚。

五、工程质量：

1、工程质量等级以甲方验收为依据，达不到优良工程，乙方不准交工。免费整改至优良后，方可验收，损失由乙方负责。

2、乙方必须严格按照国家有关施工规范和标准及甲方要求进行施工。不按标准施工，首次发现，乙方需向甲方交纳500元违约金，重复出现，逐次加倍交纳违约金，超过三次终止合同。

3、乙方施工过程中应保持施工现场清洁，材料摆放整齐；工程安装结束后，施工现场应清理完毕，剩余材料及时退库。不按规定执行，每次需向甲方交纳500元违约金。重复发生，逐次加倍交纳违约金。

4、乙方在施工期间应加强施工管理，如造成物资浪费、损坏和丢失，应照价赔偿并承担罚款。乙方提供施工用的原材料必须按有关规定提供质量合格证明。

5、验收标准

GB/T8923-88 《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》
GB50046-95  《工业建筑防腐蚀设计规范》

GB50212-91  《建筑防腐蚀工程施工及验收规范》

GB50224-95  《建筑防腐蚀工程质量检验评定标准》

HGJ229-91   《工业设备、管道防腐蚀工程施工及验收规范》

GB7692-87   《涂装作业安全规程涂装前处理工艺安全》

GB50264-97    《工业设备及管道绝热工程设计规范》

SH3010-2000   《 石油化工设备和管道绝热设计规范》

GB50126-2008  《工业设备及管道隔热施工规范》

SH/T3522-2003  《石油化工绝热工程施工工艺标准》

          GB50185-93    《工业设备及管道绝热工程质量检验评定标准》

          HGJ229-91     《工业设备管道防腐工程施工及验收规范》

          SHJ22-90      《石油化工企业设备与管道防腐蚀设计与施工规范》

SH3505-1999   《石油化工施工安全技术规程》

SH 3503-2001  《石油化工工程建设交工技术文件规定》

需方（甲方）： 广西玲珑轮胎有限公司     
         供方（乙方）： 

需方代表人 :                                     供方代表人：

签订地点：招远市
