招标文件
1、 我公司欲购置下列设备，现准备进行招标，请按下列要求进行投标。
2、 设备名称、数量和用途
 1、轮胎子口修补机2台，用于德州玲珑轮胎有限公司。
3、 商务条款
1、 付款条件：无预付款，设备安装调试验收合格后付90%，质保金10%。
2、 价格内含包装费、运输费、保险费。
3、 质保期：质保期为验收合格后一年，其中易损件要有足够备件或免费为买方更换。电机、减速机、变频器、伺服驱动器等非易损件的质保期为三年，若出现质量问题，造成的损失由卖方负责。
4、 售后服务承诺：设备出现问题卖方接到买方通知后，必须于承诺的时间内到达买方现场。否则，每拖延一天扣除其合同金额3‰的违约金。
5、 调试周期：卖方的有关设备调试人员必须在接到通知后48小时内到达调试现场，并且必须于合同约定的时间内将设备安装调试完毕，否则每拖延一天从设备款中扣除其合同标的额的 3‰。
6、 交货期：卖方要按时交货，否则，每迟交一周, 违约金为迟交货部分价格的1%。
7、 卖方要免费指导安装并负责调试。
8、 卖方要免费为买方培训操作人员及维修人员。
9、 技术资料齐全（要求提供中文版本），如合格证、装箱单、说明书、出厂检测证明、维修用的部件图、易损件图、外购件说明书、PLC梯形图、基础图、总装图、管路图、气压原理图、液压原理图、电器原理图、电器外部接线图、设备本体上要带有润滑点分布示意图等，其中基础图、总装图、各种管路及电源接口位置图要在一周内寄给买方，使用说明书至少要有三份。设备上要带有润滑图表。设备源程序、PLC梯形图、管路图、气压原理图、液压原理图、电器原理图、电器外部接线图、设备说明书等要提供电子版资料。设备的程序软件不得设有密码，否则，由此造成的一切损失皆有卖方负责。
10、 设备颜色：待定
11、 设备上要带有各种标识，如润滑点分布示意图、减速机或油箱的液位显示和标识、电机的转动方向、管路流向、管路名称、各种阀门的名称、电器接线的线号、安全警示标志等。设备铭牌要求使用中文或中、英文书写。
12、 设备验收按技术协议的有关条款和国家的有关标准执行。
13、 如有纠纷双方协商解决，协商不成向合同签订所在地有管辖权的人民法院提起诉讼。
14、 设备调试时所生产的废副品的数量不得超过2件，否则，超出者由卖方负责一切费用。
4、 投标要求
1、 投标文件中要注明所投设备的技术参数、设备结构说明、供货范围、主要零部件的生产厂家。
2、 投标文件中要注明所投产品的交货期、调试周期、售后服务承诺。
3、 投标文件中要提供选择项的说明和分项报价。
4、 投标文件中要带有设备布置总图、基础图。
5、 投标文件中要有必要的资质证明和近三年的销售业绩、业主的联系方式和联系人。
6、 投标文件中要注明设备的装机容量及各种能耗。
7、 投标文件中要注明设备动作的连续性及设备的无人化操作与自动化程序方面的详细说明。
8、 投标文件中要注明设备需配备的操作人员数量及需操作人员操作的动作明细。
9、 质量保证期后5年内，软件免费升级。质量保证期后，卖方应在48小时内对买方提出的问题给予答复。
10、 所有交付的货物和技术文件必须是正确的 , 最终的 , 否则视为不完整的交货， 其延误的时间按延期交货条款处理。
11、 到用户工厂的技术服务人员必须是称职的和有经验的，否则由于其指导错误造成调试延期或返工，其延误的时间按延期交货条款处理。
12、 控制系统预留与玲珑MES通讯模块接口.
13、 数据采集点要求----提供设备的状态参数、仪表数据采集清单、并能上传到控制系统.
14、 通讯接口要求：提供与PLC、仪表设备的通讯协议，预留以太网模块通讯接口
15、 控制系统功能要求：需供应商提供仪表型号、规格清单；提供上位机和PLC的接口地址清单
16、 设备必须为采用新材料制作的新设备，不得选用任何淘汰的或已公布要淘汰的零部件。
17、 设备上不得有独家供货的配件或只能由卖方或其指定厂家独家提供的原辅材料等。
热忱欢迎您前来参加投标，感谢您对我公司的大力支持！
山东玲珑轮胎股份有限公司
                                                                    王兆凤
2017-8-2
子口修补机招标技术要求
一、每台供货范围

1）机架  (组合件)                           1件

2）升降机构                                1套

3）移动座                                  1件

4）加热系统（组合件）                      1套

5）气缸                                    1套

6）顶杆                                    1组

7）内外模（合金铝）                        3套
二、技术参数

1、修补轮胎胎圈直径：    16″-24.5″
2、修补轮胎最大外径：    1300mm

3、修补轮胎最小外径：    775mm
4、模具温度：            可调节范围140-190℃，设定值与实际值误差范围±3℃
5、模型加热方式：        电加热（始终恒温加热）
6、机械动作：            半自动

7、时间控制 ：           自动并声光报警

8、控制电压 ：           24V
三、设备要求

1、手动将轮胎放置在下模上方，对准工作位置，按下工作台升降手动阀。

2、手动将轮胎对准修补位置，放置好胶模，按合模按钮，根据需要手动设置硫化时间。

3、硫化结束后内模自动伸出，并声光报警。

4、按报警复位开关，按下工作台下降按钮，人工手动卸胎。
5、卖方保证机器采用优等材料.先进工艺制成，全新并符合合同规定的自动化水平、质量、规格和性能规定：并能满足安全和长期操作的要求。
四、技术和服务保证

1． 卖方将保证设备满足机器制造厂家的标准。所有的机械制造和购买部件用公制单位设计和安装。各种仪表以标准国际计量单位标识。

2．卖方提供设备的供货范围及设备性能完全符合本协议要求。

3．售后服务实行快速反应机制，接到报修电话8小时内作出反应，24小时内维修技术人员到达故障现场。

设备在质保期内，卖方免费提供备品备件及维修维护。因使用原因出现的问题，卖方收取备品备件的成本费，免费维修。质保期外，卖方收取备品备件成本费，免费维修。

卖方免费对设备进行安装调试，提供技术指导，并免费培训操作人员，由卖方人员在买方调试时进行培训直至买方操作人员能熟练掌握、操作生产。
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